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回転⼯具の内部で、
破損事故の経験はありませんか︖
→回転⼯具利⽤不可・⽣産停⽌の原因となります。

六⾓ドライバーが差し込まれたまま回転⼯具を始動させると、事故になります。

とは・・・。

Captoアダプターをクランプ・アンクランプする際、カムシャフトを回転させます。
カムシャフトを回転させる為に、六⾓ドライバーを差し込みます。

事故の原因 / 構造上の弱点

ALPS TOOL オリジナルクランプ仕様　ADS45　PAT.

回転工具専用
より安全で操作性の高い新型クランプ仕様　ADS45 を標準搭載しております。

● ADS45 とは

ADS45は、このような事故を
完全に防ぐことができる、クランプシステムです。
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従来仕様 ADS45

スプリング

六⾓ドライバー 六⾓ドライバー

マーク

市販レンチ
専⽤レンチ

　ALPS CAPTO 回転工具のクランプ・アンクランプの操作時、ADS45 はスプリングの機構がない為、
スプリングで六角ドライバーが押し戻される事がありません。そのため押し込み続ける力が不要になり、
操作が容易になります。

　操作は専用レンチ（ソケット）を六角ドライバーへ差し込み、マークを目印に約 45°回転してから
スピンドルへ押し込みます。
クランプ・アンクランプ操作終了後、マークの位相を合わせて抜き取ります。
主軸から確実に後退した位置に戻り、その状態でロックがかかります。

● ADS45 クランプの特徴

スプリングの反発力による六角ドライバー
の戻りが不十分な場合は、接触事故になる

・専用レンチを利用し、
六角ドライバーを、カムシャフトに挿入する（ここでクランプ・アンクランプ作業）

・専用レンチを引き上げることで、六角ドライバーを確実に引き上げる。
・専用レンチは、六角ドライバーが確実に引き上げられた位置でのみ、取り外し可能
・専用レンチが外れた時は、六角ドライバーはカムシャフトからは外れており、
接触事故は起きません

隙間

専用レンチを引き上げると六角ドライバーが所定の

位置まで戻ります。

所定の位置（安全な位置）でのみ、

専用レンチを外すことができる為、接触事故の原因

を排除できます。

接触

(PAT.)

従来式（スプリング式）の場合

ADS45 の場合

※六角ドライバーが正しい位置まで戻っていることを必ず確認してください
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ADS45 専用レンチ /締め付けトルク

HEX

□　（トルクレンチサイズ）

専⽤レンチ

サイズ 固定⼯具 / 回転⼯具 六⾓レンチ ・ H 締付トルク
(Nm)

ADS45 ⽤ 
( 推奨サイズ )

C3
固定⼯具 8

35
-

回転⼯具 6 AC3HS6-9.5

C4
固定⼯具 10

50
-

回転⼯具 8 AC4HS8-9.5

C5
固定⼯具 12 70 -
回転⼯具 10 75 AC5HS10-12.7

C6
固定⼯具 12 90 -
回転⼯具 12 110 AC6HS12-12.7

C8 固定⼯具 12 130 -

締め付けトルク

C4
AC4HS8-9.5

8
9.5

AC4HS8-12.7 12.7

サイズ 専⽤レンチ HEX □

C3
AC3HS6-9.5

6
9.5

AC3HS6-12.7 12.7

C5 AC5HS10-12.7 10 12.7

C6 AC6HS12-12.7 12 12.7

注 .
ADS45をご利⽤の際は、必ず専⽤レンチを御使⽤下さい。
ADS45 専⽤レンチは、 別途ご購⼊下さい。
市販のトルクレンチと組み合わせてご利⽤下さい。
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クランピングユニットご利用上の注意

ALPS CAPTO クランピングユニットをご利用の際は、
非常に精密な機構のため下記注意事項を必ずお守りください。

◆機械スペースの確認
　　タレットの旋回径や機械のスペース、稼働範囲を事前に把握し、
　　その寸法に合わせたクランピングユニットをご利用ください。

◆清掃時のエアー使用禁止
　　回転工具ユニットを清掃する場合、絶対にエアーは使用せずウエスを使用して拭いてください。
　　（シーリングに影響を与えます）

◆最大回転数、トルクの遵守
　　回転工具ユニットの最大回転数、最大トルクを超えないようにしてください。

◆慣らし運転
　　慣らし運転は回転工具ユニットの寿命延長に必要です。
　　回転工具ユニットを最大回転数の 50％、無負荷状態で 1時間回してください。
　　（最大回転数はカタログに記載）

◆クーラントの確実な使用
　　内部給油仕様の回転工具ユニットは、クーラントなしでの運転は絶対に止めてください。
　　（シーリングなどに深刻な損傷を与える場合があります。）

◆クーラントのフィルタリング
　　クーラントのフィルターは、50 μm以下をご使用ください。

◆鋳鉄加工時の注意点
　　鋳鉄加工時は外部給油仕様のユニットをご利用ください。
　　内部給油仕様のユニットでご利用の場合はさらに細かいフィルター、0-(50 μ m) が必要となります。
　　詳細は裏表紙記載の最寄りのアルプスツール営業所へお問い合わせください。

◆締め付けトルク
　　クランピングユニットの締め付けトルクは、ユニット本体に記載されています。

◆保守サービスの目安
　　通常環境では 12 ヶ月毎、重切削、高回転、突出しの長い加工もしくは３シフトの稼働では６ヶ月毎。

◆予備ユニットの用意
　　ユニットの保守サービス、破損の場合に必要となります。それぞれのタイプのホルダを最低１台、
　　予備としてご用意いただくことを推奨いたします。

◆その他注意事項
　　機械取扱説明書と、同封のクランピングユニット取扱説明書をよくご確認の上ご利用ください。

品質及び性能維持の為、 以下にご留意ください



固定⼯具 回転⼯具Static Tool Live Tool

取付⼨法 Mounting Surface Dimensions

ツーリング型式 Tooling Code
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ABX 51/64

固定⼯具 回転⼯具

外径⽤ 内径⽤ 外径ミーリング 端⾯ミーリング 両⾯ミーリング

C3

C4 AC4-SS00110913 AC4-SR00110911 AC4-DS001A0022 AC4-DR001A0023

C5

C6

* 上記以外の仕様・サイズにつきましては、弊社営業までお気軽にお問い合わせ下さい。
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Code Size 勝⼿ A B C D E F

AC4-SS00110913 C4 Right 70 36 24 148 90 45

AC4-SS00110913L C4 Left 70 36 24 148 90 45

Code Size 勝⼿ A B C D E F G

AC4-SR00110911 C4 Right 80 13 25 109 104 90 45

AC4-SR00110911L C4 Left 80 13 25 109 104 90 45

ABX 51/64

外径加⼯⽤ホルダー

内径加⼯⽤ホルダー

O.D. Cutting Holder

I.D. Cutting Holder

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油 / 外部給油

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油 / 外部給油

* タレットタイプ・旋回径・取付形状等、使⽤上の問題がないか機械仕様の確認をお願い致します。
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Code Size Hex Driver A B C D E

AC4-DS001A0022 C4 ADS45 53.5 53 103 100 50

Code Size Hex Driver A B C D E F

AC4-DR001A0023 C4 ADS45 75 61 134 119 90 45

外径⽤回転⼯具

端⾯⽤回転⼯具

X-Axis Live Tool

Z-Axis Live Tool

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 外部給油
最⾼回転数 (min-1) 6,000

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 外部給油
最⾼回転数 (min-1) 6,000

* タレットタイプ・旋回径・取付形状等、使⽤上の問題がないか機械仕様の確認をお願い致します。

ADS45 専⽤レンチ
サイズ HEX 詳細

C4 8 ⾴ 3 参照

ADS45 専⽤レンチ
サイズ HEX 詳細

C4 8 ⾴ 3 参照

ABX 51/64



固定⼯具 回転⼯具Static Tool Live Tool

取付⼨法 Mounting Surface Dimensions

ツーリング型式 Tooling Code
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固定⼯具 回転⼯具
外径⽤ 内径⽤

内径 ・ 外径⽤ 外径ミーリング 端⾯ミーリング
シングル 両頭 シングル ダブル

C3 AC3-SR00110926 AC3-DS001A0147 AC3-DR001A0148

C4 AC4-SS00110928 AC4-SS00110927 AC4-SR00110083 AC4-SX00110088

C5
C6

BND51　　BNJ42/51

* 上記以外の仕様・サイズにつきましては、弊社営業までお気軽にお問い合わせ下さい。

BNE42/51 BNE51/65MYY BNE51MSY
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Code Size 勝⼿ A B C D E F G

AC4-SS00110928 C4 Right 55 30 24 134 74 37 5

AC4-SS00110928L C4 Left 55 30 24 134 74 37 5

Code Size 勝⼿ A B C D E F G

AC4-SS00110927 C4 Right 55 30 24 176 74 37 98

AC4-SS00110927L C4 Left 55 30 24 176 74 37 98

外径加⼯⽤ホルダー シングル

外径加⼯⽤ホルダー 両頭

O.D. Cutting Holder

O.D. Cutting Holder

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油 / 外部給油

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油

* タレットタイプ・旋回径・取付形状等、使⽤上の問題がないか機械仕様の確認をお願い致します。

BND51, BNJ42/51, BNE42/51, BNE51/65MYY, BNE51MSY
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 内径・外径⽤ホルダー
サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油 / 外部給油

I.D/O.D Cutting Holder

BND51, BNJ42/51, BNE42/51, BNE51/65MYY, BNE51MSY

Code Size 勝⼿ A B C D E F G H1 H2

AC3-SR00110926 C3 Right 82 6.5 18.5 92 101 78 39 19 19

AC3-SR00110926L C3 Left 82 6.5 18.5 92 101 78 39 19 19

Code Size A B C D E F G H I J

AC4-SX00110088 C4 55 30 24 134 75 3 15 99 74 37

Code Size 勝⼿ A B C D E F G

AC4-SR00110083 C4 Right 70 8 20 104 94 74 37

AC4-SR00110083L C4 Left 70 8 20 104 94 74 37

内径加⼯⽤ホルダー シングル

内径加⼯⽤ホルダー ダブル

I.D. Cutting Holder

I.D. Cutting Holder

サイズ ALPS CAPTO C4
クランプトルク（N.m) 50
クーラント 内部給油 / 外部給油

サイズ ALPS CAPTO C3
クランプトルク（N.m) 35
クーラント 内部給油 / 外部給油

* タレットタイプ・旋回径・取付形状等、使⽤上の問題がないか機械仕様の確認をお願い致します。
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Code Size Hex Driver A B C D E

AC3-DS001A0147 C3 ADS45 46 100.5 45 85.5 40

Code Size Hex Driver A B C D E F

AC3-DR001A0148 C3 ADS45 65 52 117 103.5 74 37

外径⽤回転⼯具

端⾯⽤回転⼯具

X-Axis Live Tool

Z-Axis Live Tool

サイズ ALPS CAPTO C3
クランプトルク（N.m) 35
クーラント 外部給油
最⾼回転数 (min-1) 6,000

サイズ ALPS CAPTO C3
クランプトルク（N.m) 35
クーラント 外部給油
最⾼回転数 (min-1) 6,000

* タレットタイプ・旋回径・取付形状等、使⽤上の問題がないか機械仕様の確認をお願い致します。

ADS45 専⽤レンチ
サイズ HEX 詳細

C3 6 ⾴ 3 参照

ADS45 専⽤レンチ
サイズ HEX 詳細

C3 6 ⾴ 3 参照

BND51, BNJ42/51, BNE42/51, BNE51/65MYY, BNE51MSY
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